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1. GIRiS

El sanatlari, insanin hatta toplumun duygu ve diislincelerinin teknik ve madde ile
beraber yogrulmasiyla olusan, belirli bir kiiltiiriin 6zelliklerini yansitan ve insanin,
giizeli arayis gereksinimini kargilamak iizere degisik hammaddelerin, degisik usullerle,
islenmesinden olusan tiriinlere ve yapilan isleme denilmektedir.

Insanlik tarihi igerisinde insanlarin temel ihtiyaglarini karsilamak igin ilkel aletlerle
baslayan el sanatlari zaman igerisinde degisime ugrayarak cesitlilik kazanmis zevk ve
duygularla biitiinleserek birer sanat haline gelmistir.(Dogan 1999)

Insanoglunu varoldugu tarihten giiniimiize kadar uygarlik el sanatlariyla i¢ ice yasamis
ve yasamaktadir. Genel anlamda diisiiniiliirse insan yiyecek, barinma, avlanma, giyecek,
siisleme, eglence vb. gereksinimlerini karsilarken hep el sanatlarindan ve onun
tirtinlerinden yararlanmistir. Yine insan, varoldugu giinden bu yana her gittigi ve
egemenlik kurdugu yere en basitinden en karmasik ve gosterislisine kadar el sanatlarini
ve bu sanatlara iligkin kiiltiirinli de tasimistir(Arli 1981)

Insanlik tarihi boyunca yasanan her devirde el sanatlariyla yapilmis bir iiriine rastlamak
miimkiindiir. Insanligin gelisimine paralel olarak el sanatlar1 da gelisme gdstermistir.
Toplumlarin kiiltiirel niteligini tanitan birer belge niteligi tasimalar1 nedeni ile insanlar
gittikleri her yere el sanatlarini tasimiglardir. Varolan kiiltiirlerini tanitmalarinin yaninda
baska kiiltiirlerle kaynagmislardir. El sanatlarinin toplumlar ve insanlar arasinda kiiltiirel
yakinlagma saglamadaki rolii gdzard1 edilemez.

Insanlarin el emegine gerek gosteren koy el sanatlar1 yapitlari, onlar1 imal edenlerin
bilgi, beceri ve duygularim1 gdstermesi hatta bir millete sanat, kiiltiir, gelenek ve
goreneklerinin en belirgin bir aynasi olmasi sebebiyle, makine ve teknigin eseri
yapitlarin  biitiin baskilarina karsin her zaman {stiin degerlerini korumakta ve
aranmaktadir(Altinbas vd.1979)

El sanatlart insanlik tarihi kadar eskidir. ilkel dénemlerde de el sanatlariyla
karilagsmaktayiz.

Bir¢ok ilkel kabileler oymacilikta, sepet 6rmede, deri sepilemede ve hatta maden
islemede gercekten akla durgunluk veren bir beceriye ulasmiglardir. Tiim bu islerin, ne
denli kaba araglarla yapildig1 diisiintiliirse, yiizyillar siiren uzmanlagma siirecinde, bu
zanaatgilarin  elde ettikleri “iscilik” sabr1 ve giliveni karsisinda sasirmamak
olanaksizdir.(Gombrich 1972)



Aslinda biitiin sanatlarin asillar1 el sanatidir. Hatta bir¢ok el sanatlarinin Onceleri
ciftcilik (tarim) iginde toplanmis ve organize olmus oldugu sdylenirse hata yapilmis
sayllmaz. Ciinkii ekonominin tarihsel siire¢ i¢inde gelisim agamalarinin incelenmesinde
bu kolaylikla anlasilmaktadir(Arlt 1990)

Koy el sanatlart insanlar {izerinde sosyal, psikolojik ve ekonomik agilardan pek cok
pozitif etkiye sahiptir. Koy el sanatlarim1 degisik is kollarin1 igermesi, yilin her
mevsiminde ve giinlin her saatinde, is yapabilme yasina gelmis her yasta, cinsiyette ve
O0grenim durumunda, saglam ve sakat bireylere is olanaklarin1 saglanmasi, materyal
temininde ve isleme tekniklerinde disa bagimli olunmamasi gibi 6zellikleri gdzoniinde
tutulursa, yurdumuzda giderek artan ve tarim kesiminde gizli ve siirekli igsizlik seklinde
kendini gosteren igsizlik sorunun ¢oziilmesinde bir 6l¢iide yardimci olacagi anlasilir
(Kaya 1981).

El sanatlar1 genellikle ikinci is olarak yapilmaktadir. Tarimla yada baska bir isle ugrasan
insanlarin asil islerinden arta kalan bos zamanlarini degerlendirmeleri agisindan son
derece Onemlidir. Elde ettikleri iriinlerden ihtiyaglarini karsiladiktan sonra kalan
tirtinleri satarak ek bir gelir saglamaktadirlar. Bunun yaninda bazi el sanatlar ileri
derecede gelisme gostererek insanlar i¢in asil gecim kaynagi durumuna gelmistir.
Bunlarda biri sedefgiliktir. Sedefcilik el sanatlari i¢inde farkli ve 6zel bir yere sahiptir.

Sedefe¢ilik, gerek yapildiklart bolgenin kiiltiir 6zelliklerini tasimasi ve gerekse
yapildiklar1 bolgeye ve yapan kisilere ekonomik katkida bulunmasi bakimindan
onemlidir. El sanati olarak degerlendirilen sedefciligin kullanim alani ¢ok genistir.
Islevsel olarak kullanilan ahsap iiriinlere uygulanmasi nedeni ile de biiyiik onem
tasimaktadir. Ev dosemesinde mobilya olarak kullanilan ahsap esyalardan dekoratif
ahsap esyalara kadar bir¢ok materyalin siislenmesinde kullanilmaktadir.

Sedef¢ilikte hammadde olarak ceviz agaci, glimiis tel, sar1 piring tel, kadife ve sedef
kullanilmaktadir. Kullanilan sedef, denizden ¢ikarilan midyelerin i¢i alindiktan sonra
geriye kalan fosforik 6zellige sahip kabuklardir.

Sedefciligin dogdugu bolge ve tarih kesin olarak bilinmemekle beraber Gaziantep te
sedef kakmacilik 1963 yilinda baglamistir. Gaziantep te ilk olarak pistol tabancalarin
tamiriyle ve bu tamir edilen tabancalari iizerindeki sedefler 6rnek alinmis ve daha sonra
yeni iirlinler meydana getirilmistir.

Ulkemizde ise bu sanatin Gaziantep te gelisme ve ilerleme nedeni ise ilin bulundugu
yerin ticaret yollar1 iizerinde olmasi ve halkin baska el sanatlarinda da ilerlemis
olmasidir. Gaziantep ili sedefcilik sanatinda ¢ok gelismis hem i¢ hem dis piyasaya
yonelik tiretimlerini arttirmis 6nemli yorelerimizden birisidir.

Eskiden ayintap olarak adlandirilan Gaziantep, adini tarihin derinliklerinden, sifatini ise
Milli Miicadeledeki kahramanliklarla dolu miidafaasindan almistir(Dogan 1997)

Eskiden ayimtap ve aynitap adiyla yazilir, genis halk kitlesi tarafindan ise antep ve entap
olarak soylenirdi. Gaziantep’in yetistirdigi {inli ilim adami tarih¢i Bedriiddin Ayni’nin



ifadesiyle Gaziantep’in eski adi ve asil adi “Kala-Flsus”tur. “Kala-1 Fiisus” yiiziik
kalesi demektir.

Bagka rivayete gore buranim halkina zuliim eden AYNI adinda kétii bir hakimi varmus.
Bir ¢cok uygunsuz isler yaptiktan sonra ettiklerine pisman olmus, tovbe etmis ve yorede
yasayan halk tarafindan “Ayni tovbe etti” denmistir. Daha sonra Ayni tovbe, ayintap
olarak kalmustir.

Cografi konum olarak Gaziantep Bati Anadolu ve Avrupa’yr doguya baglayan tarihi
Ipek Yolu, Kuzey Anadolu’yu giineydeki Orta-Dogu iilkelerine baglayan ana yollarin
kesistigi bir noktada bulunmaktadir. Ozellikle Siiveys kanalini acgilmasindan once,
Avrupa tilkeleri ile yapilan transit ticaret Gaziantep lizerinden saglaniyordu. Avrupa ile
Anadolu’dan gelen mallar, Gaziantep lizerinden Firat ve Dicle su yollarini izleyerek
Basra Korfezine ulasir, burada Hindistan ve Uzak-Dogu’dan gelen mallarla takas
edilerek, kervanlarla Anadolu ve Avrupa’ya taginirdi.

Gaziantep ili tarh ve folklor zenginligi, mutfak kiiltiirii el sanatlarinin ¢arpici giizelligi
ve cesitliligi ile iilkemizin en biiylik sanayi ve ticaret merkezlerinden birisi olarak
GAP’1n cazibe ve metropol kentidir. Gaziantep ilini 6zellikle tanitan iki 6nemli unsur
vardir. Birisi Gaziantep mutfag digeri ise el sanatlaridir. El sanatlar1 olarak; bakircilik,
giimiis islemeciligi, yemenicilik, Antep isi el islemesi ve sedefcilik yapilmaktadir.

Gaziantep ilinde her ne kadar el sanatlar1 varliklarin siirdiiriiyorlar ise e burada yapilan
el sanatlarinin bazilar1 bilinen nedenlerle kaybolmaya yiiz tutmuslardir.

Ancak, Gaziantep ili merkezde yapilan sedef¢ilik sanatina ise giderek artan bir talep s6z
konusundur, ancak c¢esitli sorunlarla varligini stirdiirmektedir.

Bu arastirma ile iilkemizde Ozellikle Gaziantep ilinde ugrasilan ve ugrasanlarin ana
gecim kaynagi olan sedef kakmaciligin giinlimiizdeki durumu yoreye ve iilke
ekonomisine katkisi, {iretilen dirlinler, iriinlerin yapiminda kullanilan teknikler,
kullanilan hammadde ve arag geregler belirlenmeye calisilmistir.

Yapilan bu aragtirma, sedef kakmaciliginin diger el sanatlarinda oldugu gibi isgiiciini
degerlendirmesi, onemli bir gelir kaynagi olmasi, gelenek ve goreneklerimizi
giinlimiizde de yasatmasi, turizm agisindan iilkemizi tanitiminda énemli rol oynamasi
acilarindan el sanatlari konusunda yapilacak diger arastirmalara yardimci olacagi
diistiniilmektedir.

2. MATERYAL ve YONTEM
2.1. Materyal

Aragtirmanin materyalini Gaziantep il merkezinde sedef kakmaciligi ile ugrasanlar,
tiretim teknikleri ve iiretilen iiriinler olugturmaktadir.

Gaziantep’e yapilan bir gezi sonucunda ilin genel yapisi itibariyle 6zel ¢ok degisik el
sanatlariyla ugrasildigi saptanmistir. Sedef kakmaciligl ise gerek yapim teknigi ve



gerekse yapilan triinler yoniinden dikkati ¢ekmistir. Bunun tizerine gerekli 6n temaslar
yapilmis ve konun arastirilmasina basglanmistir.

Bu aragtirma ile ilgili yazili kaynaklar YOK Kiitiiphanesi, Milli Kitiiphane, Ankara
Universitesi Ziraat Fakiltesi Kitiiphanesi, Cumhuriyet Universitesi Kditiphanesi
taranarak elde edilmistir.

2.2. Metot

ilde sedef kakmacilikta kullanilan hammaddeler, araglar ve yapim teknigi, konusunda
Arl1 (1982)’nin bakir esya yapim teknigi konularinda uyguladiklari, karsilikli goriisme
ve fotograflarla belgeleme yontemlerinden yararlanilmigtir.

Bu amagcla ildeki sedefkarlarla karsilikli goriismeler sirasinda kullanilan hammadde,
kullanilan ara¢ ve gereg, sedef iirlinlerinin yapim teknigi ve yapim asamalari
saptanirken isyerlerinde sedefkarlarin bilgisine bagvurulmus ve birlikte ¢alisilmistir.

Bu calismalar sirasinda konunun daha iyi anlagilmasi ve ayrintili bir sekilde agiklanmasi
amaciyla fotograflar cekilmistir. Bir iiriin olusuncaya kadar gegirdigi evreler ( ana
iriiniin belirlenmesi, desen ¢izimi, bakir telin yerlestirilmesi, sedeflerin yerlestirilmesi,
zimparalama ve yakma agsamasi, cilalama) genel olarak acgiklanmis ve ayrica bu
asamalar ¢esitli lirlinlerin yapim asamalar1 fotograflarla belgelenmistir.

3. ARASTIRMA BULGULARI VE TARTISMA
3.1. Gaziantep Ilinde Sedef Kakmacihiginda Kullamilan Hammaddeler

Gaziantep il merkezinde yapilan sedef kakmaciligi triinlerinin hammaddeleri, bu
sanatla ugrasan sedefkarlarla yapilan karsilikli goriisme yontemiyle, elde edilen bilgiler
dogrultusunda belirlenmistir. Yorede yapilan incelemeler sonucunda hammadde olarak
ceviz agaci kerestesi ve sedef kullanilmaktadir. Bunlarin disinda metal tel ve kadife
kumas tirliniin son asamasinda kullanilan diger hammaddelerdir.

Sedefkarlar, ceviz agacini iilkemizin hemen her yoresinde yetistiriliyor olmasi nedeni
ile kereste olarak i¢ piyasadan kolaylikla saglanmaktadir.

3.1.1. Ceviz (Junglans regia)

Ceviz bitkisi Junglandales takimindan Junglandaceae familyasindan, Junglans cinsine
mensuptur. Bu familyanin genel 6zellikleri, bir cinsli, bir evcikli anemogam odunsu
bitkilerdir. Yapraklari almac¢li ve aromatik madde ile dolu olan bezelere sahiptir.
Cicekler yapraklanmayala beraber veya ondan sonra olusurlar. (Anonim 1991).

Ceviz yurdumuzda hemen butun bolgelerde yerli yada kultur bitkisi olarak bulunur.
1200 metreye kadar ¢iktig1 goriiliir (Gokmen 1973).

Ceviz agacinin odunundan mobilya yapiminda, harp sanayiinde, silahlarin ahsap
kisimlarinin ve tiifek kundaklarinin yapilmasinda faydalanilmaktadir.



Osmanl1 aga¢ isleme sanatkarlari, islam Biiyiik Selguklu ve Anadolu Selguklularinin
uyguladiklart oyma, sebekeli oyma tekniklerinden sonra ge¢me (kiindekari) teknigini
gelistirmislerdir. Daha sonra bunlara tahta kakma, sedef, fildisi kakma, gdomme ve sedef
mozaik tekniklerini de eklemislerdir (Yiicel 1977).

Agaca uygulanan sedef, baga ve fildisi gibi yeni maddeler aga¢ islemeciligini
renklendirmistir (Katmerli 1966).

Sedef kakmaciliginin biitiin iirlinlerinde ceviz agaci ana hammaddeyi olusturmaktadir.
Bunun nedeni ise hammaddenin kolay elde edilmesi, ceviz agacma kolay sekil
verilmesi, oyulmasi ve istenilen motiflerin rahatlikla islenmesidir.

3.1.2 Sedef

Midyeler sert zemine yapisarak yasayan, fitoplankton ve asili haldeki organiklerle
beslenen, cinsiyetleri farkli olan ve yil boyu yumurtlayabilme 6zelligine sahip kabuklu
su drunleridir (Atay 1997)

Ulkemiz sularinda bulunan ve ekonomik éneme sahip midye tiirleri ise Akdeniz midyesi
(Mytilus galoprovincialis), at midyesi (Modiolus barbatus) ve tas midyesi (Lithophaga
lithophaga) dir (Atay 1997).

Midyelerde kabuklar ii¢ tabakadan olusmustur. En distaki tabaka kitine benzeyen
Conchiolin maddesinden yapilmistir. Orta tabaka kalsiyum karbonat kristallerini
tasimaktadir. En igte ise bu kosiyolin maddesi ile kalsiyum karbonat tabakalarinin
paralel dizilmesiyle sedef tabakasi olusmustur. Periostakum ve orta tabaka mantonun

yalniz kenar kisimlarindan, sedef tabakasi ise biitiin yiizeyden salgilanmaktadir.
(Demirsoy 1978).

Midyeler denizden ¢ikarilip kabuklar agilarak icinden midye ¢ikarildiktan sonra geriye
kalan kabuklarin i¢ kismi sedef olarak kullanilir (Sekil 3.1). denizlerden c¢ikarilan
midyelerden elde edilen sedef tath sulardan elde edilenlere gore daha giizel goriiniisli
ve daha dayaniklidir.

Denizlerden ¢ikarilan midyelerden elde edilen sedefler arasinda da faklilik
bulunmaktadir. Ulkemiz denizlerinden elde edilen sedeflerle Kuveyt gibi tilkelerden
elde edilenler arsinda farklilik vardir. Bu iilkelerden ¢ikarilan midyeler daha dayanikli,
giizel goriintislii ve fosforik ozellikleri fazladir. Sedef kakmaciliginda ise Ozellikle
fosforik 6zelligi fazla olan sedefler tercih edilmektedir.

-

Sekil 3.1. Midye kabuklari



3.1.3 Metal Tel

Sedef kakmaciligin {iretim asamasinda kullanilan 6nemli hammaddelerden biri de metal
levhalardan elde edilen tellerdir.

Kullanim kolaylig1 i¢in, metal levhalarin ince tel haline getirilmesi gerekmektedir. Bu
amacla metalin bir kaliptan gecirilmesi icin, diger taraftan bir ¢ekme kuvveti
uygulamasi islemi yapilmaktadir. Bu  isleme cekme denilmektedir
(Anik,Dikicioglu,Vural 1997)

Tel ve tel Urlnler, elektrik ve elektronik ekipmanlar, teller, kablolar, yaylar, mizik
aletleri, tel sepetleri, 1zgaralar ve aligveris elemanlar1 gibi genis bir kullanim alanina
sahip olan tirlinlerdir (Karamis 1999).

Sedef kakmaciliginda genellikle kullanilan teller bakir tel ve giimiis tellerdir. Bakir tel
esmer ve kizil renkte giimiis tel ise parlak metal renkte olan madenin ¢ok inceltilmis
seklindeki seritlerdir.

3.2. Gaziantep Ilinde Sedef Kakmacihiginda Kullanilan Arac ve Geregler

Yorede kullanilan arag ve geregler ¢ok c¢esitli olup yoresel isimleri kullanilarak
sunulmustur.

3.2.1. Kadife

Kadife sedef kakmaciliginda ¢ogunlukla sandiklarin i¢ini kaplamak amaciyla kullanilan
ve piyasada ¢ok rahatlikla bulunan havlu yiizlii dokumadir.

3.2.2. Bizler

Uglart sivri, kesik, diiz ve biikiik sekillerde olan ve ydrede cogunlukla demirden
yapilmis bizler kullanilmaktadir (Anonim 1971). Sedef kakmaciliginda delme, yarik
acma ve sedeflerin yerlestirilecegi yuvanin oyulmasinda kullanilan araglardir.

3.2.3. Cekic

Cesitli  biyiikliikte olan bize vurarak yuva agmada ve tellerin yerlerine
yerlestirilmesinde kullanilan araglardir.

3.2.4. Cark

Hizla donen elmas tas denilen ve sabit boliimden olusan, sedeflere istenilen biiytikliik ve
seklin verilmesinde kullanilan araglardir (Sekil 3.2).

Sekil 3.2. Cark



3.2.5. Kerpeten

Sedefleri kiigiik pargalara ayirmada kullanilan bir aragtir. Tanimi: Capraz ve bir mil
cevresinde eklemli iki koldan olusan, bu kollarin ucundaki ¢enelerin sikigtirilmasiyla
kimi cisimleri tutmaya, sitkmaya ve kesmeye yarayan araglardir. Yorede ise sedefleri
kiiciik parcalara ayirmada kullanilmaktadir.

3.2.6. Keser

Kisa bir sap iizerine takilmis, bit tarafi keskin agizli, obiir tarafi koseli bir alettir
(Anonim 1971).

3.2.7. TOrpl

Agaclarin ve kalay gibi yumusak madenlerin kabasini almaya yarayan, disleri biiylik ve
oldukca aralikli egedir ( Anonim 1971).

3.2.8. Rende

Rende, aga¢ parcalarin ylizeyini talas kaldirarak diizeltmeye yarayan tigh alettir. Ydrede
rende tahtalarin kenarlarin1 diizeltmede kullanilmaktadir.(Anonim 1971).

3.2.9. Piirmiiz lambasi

Kezzaplanan tahtanin yakilarak renginin koyulastiriimasinda kullanilan tiipe takili bir
borudan alev ¢ikaran aractir (Sekil 3.3)

Sekil 3.3. Piirmiiz Lambast
3.2.10. Zimpara

Sedefler yapilacak iiriine yerlestirildikten sonra olusan artiklari temizlemek ve yiizeyi
diizeltmek amaciyla kullanilan elektrikle ¢alisan bir aractir (Sekil 3.4).

Sekuirlm3m4 Zimpara



3.2.11. Desen Kaliplar:

Onceden hazirlanmis olan desenler mukavva veya sert bir kartonla kaliplar:
cikarilmaktadir. Deseni, yapilacak malzemenin {izerine desen kaliplar ile aktarmak ¢ok
kolay olmaktadir. Bu kaliplarin 6zelligi ise kullanim sirasinda kolay bozulmamasidir.

Ayrica yorede sedef kakmaciliginda cetvel, penge, ¢ivi, vernik, cesitli boyalar ve
yapistiricilar da kullanilmaktadir.

3.3. Sedef Kakmaciiginda islem Basamaklar

Yorede yapilan incelemeler sonucunda sedefcilikteki islem basamaklar1 sedefkarlarla
birlikte ¢aligilarak ve bilgi alinarak saptanmis ve fotograflarla belgelenmistir.

3.3.1. Yapilacak iiriiniin belirlenmesi

[lk asamada hazirlanmis olarak gelen ceviz keresteleri nemsiz, kuru ve hava alan bir
depoya iistiiste konulur (Sekil 3.5). Bu kerestelerden ne tiir bir iiriin yapilacaksa karar
verilerek iriine baglanir. Gaziantep yoresinde en ¢ok koltuk, kanepe, sandalye, masa,
sandik, sehpa, baston, kiilliik, ¢erceve vb. gibi iirlinler yapilmaktadir. Yapiminda da
mobilyacilikta esas olan kurallar uygulanmaktadir. Daha sonra ise yapilan iriinler
sedeflerle islenmeye hazir hale gelmektedir(Sekil 3.6, 3.7,3.8.).

Sekil 3.7. Islenmeye hazir sandalye



3.3.2. Desen hazirlama

Uriin islem basamaklarinin en dénemlilerinden biri olan desen hazirlama ydrede bilyiik
bit titizlilikle yapilmakta ve ¢ogunlukla geleneksel desenlerde {iriinler iiretilmektedir.
Yorede kullanilan desenlerin ¢ogunun kokeni Selguklu ve Osmanli hiikiimdarlig
donemlerine dayanmaktadir.

Desenleri yorede ustalar1 hazirlamaktadir. Ustalar sadece eski desenleri degil ayni
zamanda kendi olusturduklar1 desenleri de kullanmaktadirlar. Desenleri hazirlarken
ozellikle uygulayacagi tiriiniin sekline uygun olmasina ¢ok dikkat edilmektedir.

Kaliplara c¢izilmis olan desenler ¢esitli sekilde adlandirilmaktadir. Yorede en ¢ok desen
kaliplarinda kullanilan desenler; Hatayi ve rumi desenlerinin basitlestirilmis halleri, lale,
karanfil, filiz, yildiz, benek, papatya, saksi, sesberk, kare, ve baklava desenlerin degisik
kullanimlar1 vardir. Kullanilan desenlerden bazi ornekler sekil (3.8, 3.9,3.10)’da
verilmigtir.

*Hatayi: Muhtelif ¢igeklerin dikine kesitinin, anatomik ¢izgilerinin iisluplastirilmasiyla
ortaya ¢ikan sekildir (Birol,Derman 1995)

KARE BAKLAVA YILDIZ BENEK OKUCU
SESBERK PAPATYA GUL GULCE CINTAMANI
FiLiZ CICEK KARANFIL LALE

Sekil 3.8. Kullanilan baz1 desen 6rnekleri
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3.9. Hatayi motifi 6rnegi 3.10. Rumi motifi 6rnegi

Kaliplar desenin uygulanacagi yere konarak kopya edilir. Desenin ahsap iizerine
cizilmesi (Sekil 3.11) da verilmistir.

Sekil 3.11. Desenin {iriin lizerine ¢izilmesi
3.3.3. Kontiir cizgilerine telin yerlestirilmesi

Yorede desenlerin sinirlarini belirleyen cizgilere kontiir denilmektedir. Ahsap tlizerine
desenin kopya edilmesinden sonra desenin kontur gizgileri Uzerinden ucu sivri bizlerle
c¢izgi halinde yariklar agilir. Agilan bu ince yariklarin i¢in tel (Giimis yada bakir) kiiciik
cekiclerle vurularak yerlestirilir. Boylece kontiir ¢izgileri tellerle belirginlestirilmis olur
( Sekil 3.12).

Ayrica, yorede bazi iirlinlerde sam isi teknik denilen bir yontem de uygulanmaktadir.
Bu yontemde sedef pargalarinin etrafi ince madeni tellerle ¢evrilerek desen
olusturulmaktadir(Yiicel 1977).

Sekil 3.12. Kontiir ¢izgilerine telin yerlestirilmesi
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3.3.4. Sedef yuvalarinin oyulmasi

Yorede desenlerin kontiir ¢izgileri tellerle belirlendikten sonra sedef yuvalarinin
oyulmasi gerekir. Sedef yuvalar bir biz ve ¢eki¢ yardimiyla oyulur. Bu oyma islemi ne
cok derin ne de ¢ok yiizeyde yapilmamalidir. Sedeflerin rahatlikla yerlestirilmesi i¢in
oyma islemi ¢ok oldugunda sedef yiizeyden asagida, az oldugunda ise sedef yiizeyden
iistte kalacagindan goriiniim bozulmaktadir. Bu oyma isi zamanla kazanilan bir ustalik
gerektirmektedir. Sedef yuvalarini derinligi ise ortalama 0.5 cm olmalidir. Sedef
yuvalariin bizlerle oyulmasi Sekil 3.13’de verilmistir.

-

Sekil 3.13. Sedef yuvalarinin bizle oyulmasi islemi
3.3.5. Sedeflere sekil verme islemi

Bu asamada midye kabuklar1 kerpeten ile ikiye ve iige ayrilir ve kirilmig midye
kabuklari elde edilir (Sekil 3.14). Kirilan midye kabuklar1 desenin sekline gore ¢arkta
yontulur. Ayrica sedefin kenarlar1 desene gore yontulurken her iki yiizii de ¢arkta
diizeltilir (Sekil 3.15).

Sekil 3.15. Midye kabuklarinin her iki tarafinin da ¢arkta diizeltilmesi
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Bu islemde sedef daha 6nce hazirlanan ve oyulan sedef yuvasina yerlesecek sekilde
hazirlanmis olur. Hazirlanan pargalar desenin yiizeyini dolduracak sekilde
yapistiritlmadan yerlestirilir. Bu islem Sekil 3.16° da verilmistir.

Sekil 3.16. Sedefi alarlna yapistirmadan konulan iiriin
3.3.6. Sedeflerin yerlestirilmesi
Sedeflerin yuvalarina yerlestirilmesi agsmasinda yapistirict olarak ceviz agaci tozu ile

agac tutkalindan 6zel olarak hazirlanmis bir har¢ kullanilmaktadir. Sekil 3.17°de
yapistirici olarak kullanilan ceviz agacinin tozu goriilmektedir.

Sekil 3.17. Ceviz agacinin tozu

Daha oOnce yapistirllmadan yerlestirilen sedefler yuvalarindan c¢ikarilir. Sonra bu
yuvalara hazirlanmig olan harg stiriiliir ve tekrar sedefler yuvalaria yerlestirilir (Sekil
3.18). Bu islem tamamlandiktan sonra har¢ kurumaya birakilir.

Sekil 3.16. Sedeflerin harg ile yuvalarina yerlestirme islemi
3.3.7. Zimparalama ve renklendirme islemi

Har¢ kuruduktan sonra sedefler yuvalara tamamen yerlesmis olmaktadir. Kalan harg
artiklarinin  temizlenerek ylizeyin piirlizsiiz olmasi i¢in zimparalama islemi
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yapilmaktadir. Bu islemde elektrikli bir zimpara aleti kullanilmaktadir. Tamamen
zimparalama iglemi bitmis olan sandik 6rnegi ise Sekil 3.19°de sunulmustur.

Sekil 3.19. Zimparalama islemi bitmis sandik

Zimparalama igleminden sonra yapilan iiriine renk vermek amaciyla yakma islemi
yapilmaktadir. Bu amacla zimparalanarak diizeltilmis ylizeye kezzap siiriilmektedir.
Kezzabin siiriilme nedeni ise agacin kezzabi emerek yakma isleminin daha kolay ve
diizenli bir sekilde olmasini saglamak i¢indir. Kezzaplanarak yanmaya hazirlanmais iirtin
Sekil 3.20°de verilmistir.

Sekil 3.20.'K'ezzap siirme islemi

Kezzap siiriildiikten sonra iirlin plirmiiz lambasi i.le yakilir (Sekil 3.21). yakma
isleminden sadece ahsap etkilenmekte ve rengi koyu kahve ile siyah arasi bir renk
olmaktadir. Sedefler ise alevden etkilenmezler. Yakma isleminden sonra sedefler renk
olarak koyu zemin iizerinde daha belirgin olarak géze ¢arpmaktadirlar.

Sekil 3.21. Yakma islemi
3.3.8. Cilalama islemi
Yakilarak rengi degistirilen iiriin cilalamaya hazir hale gelmektedir. Burada kullanilan

cila, Osmanl1 cilas1 olarak bilinmektedir. Yorede gesitli agac 6zlerinden elde edilen bu
cilanin en 6nemli 6zelligi kullanildig {iriinii ¢ok iyi korumasidir. Bu da bu cila ile
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cilalanmig {riinii aga¢ zararlilarindan korumaktadir. Cila kullanilmadan once kuru
haldedir (Sekil 3.22). kullanilacagi zaman 1sitilarak sivi hale getirilmektedir. Isitilarak
sivi hale getirilen cila yiizeye siirlilmeden Once ylizey tekrar silinerek temizlenir. Sivi
halede olan cila fir¢a ile ylizeye siiriiliir (Sekil 3.23). Cila bir bez yardimiyla yiizeye esit
sekilde yayilir.

Sekil 3.22. Cilanin kuru hali

Sekil 3.23. Cilanin ylizeye siiriilme islemi
3.4. Gaziantep Ilinde Sedef Kakmacilik Teknigi ile Yapilan Uriinler

Sedef kakma ev dekorasyonunda kullanilan ahsap esyalarda goériilmektedir. Giinlimiizde
ev dekorasyonunun yanisira ayrica kisisel 6zel esyalarin siislenmesinde, turistik ve
hediyelik esya siislemesinde de kullanilmaktadir. Sedef kakmaciligin kullanildig1 diger
bir alan ise saray ve mescit suslemesidir.

Sedefle siislenen esyalarin géze hos goriinmesi ve esyaya 6zel bir deger katmasi nedeni
ile de giiniimiizde halen Gaziantep ilinde yapilmaya devam etmektedir.

Yorede kullanilan ve satis1 yapilan {iriinlerin bazilar su sekilde gruplandirilmistir.

3.4.1. Oturma gruplan

Oturulan yerlerin siislenmesine ve tlrlii amaglarla donatilmasina yarayan tasinir esyaya

mobilya denilmektedir. Yorede sedef kakmacilikla yapilan oturma gruplarindan bir
ornek Sekil 3.24°de verilmistir.
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Sekil 3.24. Oturma grubu Sekil 3.25. Sandalye
Yorede siparise gore degisik modellerle ve ebatlarda sandalye, koltuk, kanepe ve tabure
iretilmektedir (Sekil 3.25).

3.4.2. Sandiklar

Sandik, igerisine ¢esitli materyaller konabilen kapali, dort koseli ev esyasidir. Ozellikle
Tiirk adetlerinde sandigin 6nemli bir yeri vardir. Geng kizlar evlenirken ¢eyizinde
mutlaka ceyiz sandig1 yer alir. Ozellikle bu esyayr daha degerli yapmak igin {iriin
sedefle islenmistir. Yorede yapilan incelemeler sonucunda Osmanlilar doneminde ¢ok
cesitli ceyiz sandiklarinin iretildigi giiniimiizde ise bu sandiklarin model olarak
kullanildig1 belirlenmistir. Yorede {iretilen ve farkli amaglarla kullanilan sandik
ornekleri Sekil 3.26, 3.27, 3.28’de verilmistir.

Sekil 3.. Cesitli biiyiikliiklerde ve modellerde miicevher sandiklari
3.4.3. Sehpalar
Sehpalar, 6zellikle ev ve isyeri dekorasyonunda oturma gruplarini tamamlamak

amaciyla kullanilan kii¢clik masalardir. Yorede iiretilmis sehpa 6rnekleri Sekil 3.29,
3.30, 3.31°da verilmistir.
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Sekil 3.30. Fiskos

Sekil 3.29. Zigon sehpa  Sekil 3.30. Kiimbet
3.4.4. Aynalar ve Cerceveler

[lde yapilan gerceve ve ayna cergeveleri sedeflerle islenmektedir. Aynanin kenarin1 ve
resim gergevelerini olusturan ahsap kisim sedeflerle islenir (Sekil 3.32).

Sekil 3.32. Cergevesi

3.4.5. Silahlar
Yorede iiretilen tiifek, tabanca ve kiliglarin sap kisimlari sedeflerle siislenmis ve
islemelerde Osmanli donemi desenler kullanilmistir.

Yorede iiretilmis ve sedeflerle siislenmis tiifek, tabanca, ve kili¢ 6rnekleri Sekil 3.33,
3.34, 3.35’de verilmistir.

Jei

Sekil 3.33. Tiifekler Sekil 3.34. Tabancalar

Sekil 3.35. Kiliglar
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3.4.6. Oyun araclan

Yorede yapilan satrang, dama ve tavla vb. gibi oyun araglarinin hem dis ytizeyler hem
de oyun oynama diizenlerini sedeflerle siislenmistir. Ornekler Sekil 3.36,3.37°de
verilmistir.

Sekil 3.36. Tavla Sekl 3.37. Satrang takimi
3.4.7. Bastonlar
Baston, ylriirken dayanmak ic¢in kullanilan, sap1 genellikle kivrik bir aragtir.

Glinlimiizde siislemeli olanlar dekoratif bir unsur olarak da kullanilmaktadir. Sekil
3.38’de sedeflerle siislenmis baston ornekleri goriilmektedir.

Sekil 3.38. Bastonlar
3.4.8. Takunyalar

Gilintimiizde sadece dekoratif amagla kullanilan takunyalar yorede cesitli biiytikliiklerde
sedeflerle siislenerek iiretilmektedir (Sekil 3.39).

Sekil 3.39. Takunyalar
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3.4.9. Diger iiriinler

Ayrica yorede rahle, sini alti, telefonluk, kiilliik, besik, dolap vb. iiriinlerde iiretilmekte
ve sedeflerle slislenmektedir. Bunlarin disinda siparigse gore verilen iirlinler lizerine de
sedef siisleme yapilabilmektedir. Yorede tretilmis cesitli iiriin 6rnekleri sekillerde
verilmigtir.

2
Sekil 3.44. Dolap
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4. SONUC VE ONERILER

El sanatlar1 i¢cinde 6zel bir yeri olan sedef kakmacilik iilkemizin ancak birkag yoresinde
yapilmakta ve bu sanatla gecimini saglayanlar bulunmaktadir. Sedef kakmacilik
Kahramanmaras ve Adiyaman illerimizde az da olsa yapilmasina ragmen Gaziantep en
onemli merkez konumundadir. Uretilen iiriinler giinliik kullanim esyasi1 olarak ya da
turistik amagla satilmaktadir.

Gaziantep yoresinde yapilan sedef kakmacilikta gecmisten giiniimilize halen ayni yapim
teknikleri kullanilmaktadir. Teknolojik gelismelerden yararlanilmis fakat kullanilan
malzeme de yozlagsma olmamustir.

Gaziantep ilinde bu sanatla ge¢imini saglayanlar bilgilerini ustalarindan, babalarindan
ya da yakinlarindan &grenmektedirler. Il merkezinde bu sanatla ugrasan yash ustalar
olmasina ragmen bu meslege ¢irak veya yardimci bulmak en biiyiik sorundur. Gelirin az
olmasi ve ilkogrenimi bitiren dgrencinin yasinin biiyiik olmasi nedeniyle ustalar ¢irak
bulmada ve onlar yetistirmekte zorlanmaktadir. Sedef kakmacilik sanatinin en 6nemli
sorunlarindan biri olan ¢irak ve yardimei sorunun ortadan kaldirilmasi gerekmektedir.
Aksi taktirde bu sanat1 devam ettiren yeni nesil olmayacaktir.

Ciraklik egitim merkezlerinde ve sanat okullarinda biitiin el sanatlarinda oldugu gibi bu
sanata da yer verilmeli ve desteklenmelidir. Ozellikle turistik bdlgelerde yeterli tanitim
ve propaganda ile sedef kakmacilik sanatinin gelistirilmesi ve {iretilen {iriinlerin
pazarlanmasi ve ihracatt miimkiin olacaktir.
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